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Utbildningsprogrammet dr inréttat och utbildningsplanen faststdlld den 11 september 2007 av
fakultetsndmnden for naturvetenskap och teknik.

1 ALLMANT
Produktionsautomationsprogrammet omfattar 120 hogskolepoédng, vilket motsvarar tva ars
heltidsstudier, och leder till en hogskoleexamen.

Inom tillverkningsindustrin sker idag en omfattande rationalisering. En viktig del av denna &r
produktionsautomatisering av tillverkningen med hjélp av robotar och andra automatiska
utrustningar. I utbildningen kommer studenten att lira sig ta i drift, underhélla och reparera
komponenter och system for produktionsautomatisering. Utbildningen inleds med kurser i
tekniska metoder och teoretiska grunder for teknik som innehéller grundlaggande kunskaper
for de fortsatta studierna inom omrédet produktionsautomation. Vidare innehéller programmet
kurser 1 produktionsteknik sdsom métteknik, ritteknik, materialldra och projektstyrning,
liksom grundldggande elteknik, som bland annat behandlar elektriska scheman och elektriska
drivsystem. Verksamhetsforlagda kurser finns inom ramen for utbildningen dir studenten ges
mojlighet att i industriell miljo, under handledning av yrkeskompetenta handledare, tillimpa
sina teoretiska kunskaper. Det kan ses som en mdjlighet att anpassa kunskaperna till
industrins behov och en vig in pé arbetsmarknaden.

Utbildningens huvudort dr Karlskoga, men da Institutionen for teknik arbetar med olika typer
av undervisningsformer ges studenterna under vissa kurser mdjlighet att folja undervisningen
fran lokaler med videoutrustning som finns i bdde Karlskoga och Orebro eller om man s3 vill
vid sin dator i hemmiljo.

Efter avslutad utbildning till tekniker inom produktionsautomation skall studenten ha kunskap
och forstaelse for det produktionsautomatiska omradet. Vidare kan studenten soka, samla och
kritiskt tolka information och sjdlvstindigt arbeta med uppgifter inom &gmnesomradet.
Dessutom har studenten forstaelse for teknikens roll i ett samhélleligt perspektiv och kan
redogdra for och diskutera produktionsautomatisering med olika grupper och medarbetare.



2 UTBILDNINGENS MAL

2.1 Mal for utbildning pa grundniva
Utbildning pd grundnivd skall visentligen bygga pd de kunskaper som eleverna far pa
nationella eller specialutformade program i gymnasieskolan eller motsvarande kunskaper.

Utbildning pa grundnivé skall utveckla studenternas

— formaga att gora sjélvstiandiga och kritiska bedomningar,

— formaga att sjélvstandigt urskilja, formulera och l6sa problem, och
— beredskap att mota forandringar i arbetslivet.

Inom det omrade som utbildningen avser skall studenterna, utéver kunskaper och fardigheter,
utveckla formaga att

— soOka och viérdera kunskap pa vetenskaplig niva,

— folja kunskapsutvecklingen och

— utbyta kunskaper dven med personer utan specialkunskaper inom omrédet.

(1 kap. 8 § hogskolelagen [HL])

2.2 Mal for Produktionsautomationsprogrammet
Mal (utover de allmidnna malen i 1 kap. 8 § HL)

Kunskap och forstaelse
For hogskoleexamen skall studenten
— visa kunskap och forstéelse inom det huvudsakliga omrédet (huvudomradet) for
utbildningen, inbegripet kinnedom om omradets vetenskapliga grund och kunskap om
négra tillampliga metoder inom omrédet.

Fardighet och formaga
For hogskoleexamen skall studenten
— visa formaga att sdka, samla och kritiskt tolka relevant information for att formulera svar
pa vildefinierade fragestillningar inom huvudomradet for utbildningen,
— visa formaga att redogora for och diskutera sitt kunnande med olika grupper och
— visa sddan fardighet som fordras for att sjdlvstandigt arbeta med vissa uppgifter inom det
omrade som utbildningen avser.

Virderingsformdga och forhdllningssditt

For hogskoleexamen skall studenten

— visa kunskap om och ha forutséttningar for att hantera etiska fragestéllningar inom
huvudomradet for utbildningen.

(bilaga 2, hogskoleforordningen [HF])

Utéver detta har Orebro universitet som mdl att den studerande efter avslutad utbildning
skall:
— ha kunskaper som fordras for att kunna ta i drift, underhalla och reparera automatiska
maskiner inom tillverkningsindustrin.



3 UTBILDNINGEN

3.1 Utbildningens huvudsakliga uppliggning och innehall
Produktionsautomationsprogrammet omfattar fyra terminers studier. Varje termin ar indelad i
tvd lasperioder och under varje lasperiod studeras tva kurser parallellt. Utbildningen inleds
med kurser i tekniska metoder och teoretiska grunder for teknik som utifran ett
produktionsautomatiseringsperspektiv behandlar olika moment av matematik och fysik som ar
viktiga for de fortsatta studierna inom huvudomradet.

For att tydliggora yrkesprofilen och ge studenten goda forutséttningar att snabbt etablera sig
pa arbetsmarknaden ges delar av utbildningen som verksamhetsforlagd utbildning. Det
innebdr att bade praktiska och teoretiska kunskaper inhdmtas ute pé en arbetsplats. Kurserna
inom huvudomrédet maskinteknik innehaller moment som till exempel programmering av
robotar och styrsystem. Studenten skall efter avslutade studier ocksa ha tilldgnat sig
kunskaper om elektriska och pneumatiska givare och stilldon. Totalt omfattar kurserna inom
huvudomradet maskinteknik 60 hogskolepoing.

3.2 Kurser som ingér i programmet

Teknik A, Tekniska metoder med tillimpningar, 15 hogskolepoding

Kursen ger kunskaper om olika metoder for berédkningar som é&r av vikt for
produktionsautomationsomradet. Kursen behandlar algebraiska forenklingar, analys av
funktioner med hjdlp av derivator och integraler.

Teknik A, Tekniska processer i ett teoretiskt perspektiv, 7,5 hogskolepoding

Inom ramen for kursen skall studenten tilldgna sig grundlaggande teoretiska kunskaper med
avseende pa produktionsautomationstillimpningar for att kunna utveckla sina kunskaper inom
det yrkesomrdde som programmet avser. Kursen behandlar mekanik, energiteknik och elldra.

Teknik A, Teknologi, 7,5 hogskolepodng

I kursen ingar grundldggande mekanik, hallfasthetsléra samt ritteknik. Moment sdsom
maskintekniska ritningsregler, dimensions-, form- och ldgestoleranser samt ytjamnhet
behandlas. I mekaniken tas statiska jimviktsproblem upp. Dragning, tryck, skjuvning, bdjning
och vridning behandlas i hallfasthetslaran. I rittekniken skall studenten tilligna sig kunskaper
1 att dokumentera mekaniska detaljer och apparater.

Elektroteknik A, Styr- och mditteknik, 7,5 hogskolepoiing

Inom ramen for kursen skall studenten tilligna sig kunskaper om maétteknik, styrning och
reglering, schemalidsning med felsokning och studium av olika stérningars och férdndringars
inverkan, dels pad komponentniva, dels pd systemniva (felfoljder) samt drift och underhall.

Maskinteknik A, Maskinteknik och materialliira, 7,5 hogskolepoiing

Kursen behandlar vanligen forekommande maskinelement sa som fastelement, fjadrar, lager,
axlar, kopplingar, titningar, vixlar samt konstruktionsmaterials uppbyggnad och anvindning
samt vanligen forekommande provningsmetoder.

Maskinteknik A, Introduktion till produktionsteknik, 7,5 hogskolepoding

Inom ramen for kursen skall studenten tilldgna sig grundliggande kunskaper om allminna
produktionstekniska metoder och arbetssétt samt tilldgna sig formégan att i projektform driva
ett arbete med utveckling av en produktionsprocess.



Maskinteknik A, Tillimpad produktionsautomation 1, 7,5 hogskolepoiing

Kursen ges i1 form av verksamhetsforlagda studier dér studenten far folja ett foretags
verksamhet. Studenten far inblick i metoder for produktionsautomation och utrustningar samt
stddjande processer som t ex underhdll, kvalitetsstyrning, dokumentation och
arbetsorganisation.

Kvalitetsteknik A, Kvalitetsutveckling I, 7,5 hogskolepoding

Inom ramen for kursen ges en introduktion till den moderna synen pé kvalitet och bakgrunden
till dagens kvalitetsarbete och dess utveckling i var omvérld. Detta omfattar kunskaper om
betydelsen av virderingar, terminologi, standarden ISO 9000 och dess anvéndning. Studenten
tillignar sig ocksa kunskaper om hur ett kvalitetssystem byggs upp, infors, revideras och halls
aktuellt.

Elektroteknik A, Elteknik M, 7,5 hogskolepodng

Kursen ger grundlidggande kunskaper inom elteknik som &r av vikt for det
automatiseringstekniska omradet. I kursen behandlas elektrisk mitteknik, elldra, elektriska
maskiner, elsikerhet och elektronik.

Maskinteknik A, Solidmodellering, 7,5 hogskolepoiing

Inom ramen for kursen skall studenten tilldgna sig praktiska kunskaper och fardigheter i
solidmodellering, CAD, samt ldra sig att skapa ritningsunderlag. Studenten ska sjélvstandigt
kunna arbeta med dessa metoder i efterféljande kurser.

Automatiseringsteknik A, PLC-tillimpningar, 7,5 hogskolepoiing

Inom ramen for kursen behandlas anvdndning och programmering av robotar och andra
automatiska utrustningar for tillverkningsindustrin. Kursen tar ocksa upp komponenter som
ingdr 1 automatiska maskiner sdsom elektriska och pneumatiska givare och stalldon.

Maskinteknik B, Tillimpad produktionsautomation 11, 15 hogskolepoding

Kursen ges 1 form av verksamhetsforlagda studier dér studenten far f6lja ett foretags
verksamhet. Studenten far inblick i1 hur en lina for automatiserad produktion installeras och
tas 1 drift. Studenten far ocksé delta i felsoknings- och underhallsarbete. I kursen ingér ett
sjdlvstandigt arbete med skriftlig och muntlig redovisning.

Maskinteknik B, Projektkurs i produktionsautomation, 15 hogskolepoing

Kursen ger studenten fordjupade kunskaper och praktiska tillimpningar inom
automatiseringsomradet i form av en projektuppgift. I kursen ingér ett sjdlvstindigt arbete om
7,5 hogskolepodng med skriftlig och muntlig redovisning.

33 Studieformer

Undervisningen bedrivs huvudsakligen som foreldsningar och laborationer. Dértill
forekommer dven projektarbeten, studiebesok, seminarier och dvningar. I utbildningen ingar
aven kurser som dr verksamhetsforlagda, det vill sdga att undervisningen ar forlagd ute pa
foretag.

Institutionen for teknik arbetar med internetbaserade studieformer, vilket innebér att studenten
under vissa kurser kan ta del av undervisningen oberoende av tid och rum. Bade 1 Karlskoga



och Orebro finns lokaler med teknisk utrustning som &r avsedda for denna typ av
undervisning.

Studierna dr utformade for att stimulera det kritiska tainkandet, formagan att soka och vérdera
information, formégan att sjalvstindigt folja kunskapsutvecklingen samt att kommunicera
muntligt och skriftligt.

For ndrmare information om studieformer, se respektive kursplan.

4 INTERNATIONELLT STUDENTUTBYTE
Programmet erbjuder f6r ndrvarande inte mdjlighet till internationellt studentutbyte.

5 BETYG OCH EXAMINATION

Om inte annat &r foreskrivet 1 kursplanen skall, enligt 6 kap. 18 § HF, betyg séttas pa en
genomgangen kurs. Betyget skall bestimmas av en av hogskolan sarskilt utsedd lérare
(examinator).

Som betyg skall, enligt 6 kap. 19 § HF, anviandas nagot av uttrycken underkind, godkénd eller
vil godkind, om inte hogskolan foreskriver annat betygsystem.

Enligt ett rektorsbeslut (54/95) fér institutionen for teknik tillimpa ett betygsystem som
innehaller betygen underkénd, 3, 4 och 5 f6r de kurser som ingér 1 ingenjérsprogram och for
fristdende kurser med teknisk inriktning. Jamte detta kan, for kurser av laborativ karaktér och
examensarbeten, betygen underkind och godkénd anvéndas (rektorsbeslut 305/2000). I de fall
rektor medgivit avsteg frén den tregradiga betygskalan framgér detta av respektive kursplan.

Obligatoriska moment féorekommer i1 form av studiebesok, laborationer, seminarier och
verksamhetsforlagda studier. For narmare information om kraven pa obligatoriska moment
och dess omfattning, se respektive kursplan.

For ytterligare information, se lokala riktlinjer for examination.

6 EXAMEN

Hogskoleexamen med inriktning mot produktionsautomation (University Diploma with
Specialization in Production Automation) uppnés efter att studenten fullgjort kursfordringar
om 120 hogskolepoing i enlighet med denna utbildningsplan, varav

— minst 30 hégskolepodng inom huvudomradet maskinteknik,

— ett sjdlvstandigt arbete (examensarbete) om minst 7,5 hdgskolepodng inom ramen for
huvudomradet.

Mal: se punkt 2.2.

For ytterligare information, se lokala riktlinjer for examina.



7 BEHORIGHETSVILLKOR

71 Behorighetsvillkor vid antagning till programmet

For att vara behorig till programmet krévs att den s6kande har grundldggande behdrighet och
dessutom uppfyller kraven for den sérskilda behorigheten enligt standardbehdrighet D. 1 det
vill sdga Matematik kurs A och Samhillskunskap kurs A (ldgst betyget Godkénd kravs 1
respektive kurs). Dispens medges fran kravet pd Samhéllskunskap kurs A (Rektorsbeslut nr
261/2007, dnr CF 52-506/2007).

For ytterligare information, se Antagningsordningen.

7.2 Behorighetsvillkor vid antagning till kurser inom programmet
For att bli antagen till kurser inom programmet krivs att den studerande har den sirskilda
behorighet som foreskrivs. Den sirskilda behorigheten framgar av respektive kursplan.

8 URVAL
Vid urval till programmet anvédnds urvalsgrunderna betyg (50 procent av platserna) och
resultat fran hogskoleprovet (50 procent av platserna).

9 TILLGODORAKNANDE AV TIDIGARE UTBILDNING
Beslut om tillgodordknande for erhdllande av betyg pa kurs fattas av examinator for den
aktuella kursen (6 kap. 18 § HF).

Beslut om tillgodordknande av kurs i generell examen, om bedomningen sker i samband med
begédran om examensbevis och kan betraktas som rutinméissig, fattas av chefen for
Utbildnings- och forskningsavdelningen (se Rektors delegationer 1 utbildningsfrigor).

Beslut om tillgodordknande i 6vriga fall fattas av respektive institutionsstyrelse (se Rektors
delegationer i utbildningsfragor).

For ytterligare information, se lokala riktlinjer for tillgodordknanden.

10 OVRIGT
Programmet &r lokaliserat till Campus Karlskoga. For vissa kurser som kréver speciell
utrustning kan undervisningen komma att forlédggas till Campus Orebro.

IKRAFTTRADANDE- OCH OVERGANGSBESTAMMELSER (6 KAP.
17 § HF)
Denna utbildningsplan géller fran och med hostterminen 2008.



